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EN User Manual

SOLDERING STATION WITH
DIGITAL THERMOMETER
DISPLAY

The FAHRENHEIT soldering station consists of the following accessories:
« Fahrenheit station (transformator)

« 24V soldering iron, 60W, ceramic heater

« Iron holder + fixative screw

« Sponge holder

« User manual

WARNING!

Only use the device with a grounded power connector!

The temperature of the soldering iron is app. 160-480°C. Improper use may lead to burning
injury or fire. Please follow the tips below to avoid injury:

* Do not touch the soldering iron’s tip!

* Do not use the device near flammable materials.

Warn the people working around you that the device reaches high temperatures when
used.

Ifyou take a break or finished working, turn off the device.

Before replacing any parts (e.g. iron tip) turn off the device and let it cool down to room
temperature.

Protect the station from mechanical damage.

To avoid damage to the device and ensure a safe working environment for yourself, make
sure to follow the tips below:

* Do not use the device for anything else than soldering

* Do not hit the soldering iron to the bench to shake the remaining soldering material.

* Do not modify the device!

Only use genuine FAHRENHEIT spare parts!

Do not use the device in wet environment!

The soldering process emits smoke, so make sure that the working environment has
proper ventillation!

* Do not do anything that could cause bodily or physical damage while using the device!
For soldering use quality KENT CROWN materials!

.
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THE SOLDERING STATION
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. Preset temperature display: between 160°C-480°C-ig displays the

temperature preset with the temperature set button.

. Actual temperature display: Shows the actual temperature of the

iron tip.

. °C/°F switch button: The digital display shows the tip's temperature

in°Cor°F.

. Power switch
. Temperature set button +/-: For setting the temperature of the iron

tip (app. 160-480°C)

. Iron holder

. Pull-out sponge holder
. Sponge

. Iron
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ASSEMBLING AND SETTING UP THE
SOLDERING STATION

Iron holder

Warning!

The sponge is pressed, it expands when it is exposed to water. Before using the device, wet
the sponge, twist it to remove the unnecessary water, and place it into the sponge holder.

Using a dry sponge may damage the iron tip and the sponge itself.

Connection

Warning!

Make sure that the device is turned off when connecting the iron tip. Not doing so may
result in damage to the device. Only take it off the main unit once the power has been
turned off.

« Place the tip into the tip holder

« Connect it to the main unit.

« Make sure that the wall connector is grounded.

« Connect the power cable to the grounded wall connector.

Usage

Turn the device on (4). Set the desired temperature with the temperature
set knob (5/6) and after a short while the device is ready for use. Replace
the soldering tip into the holder when not in use.

USING AND MAINTAINING THE IRON TIP

The tip’s temperature

High soldering temperatures may damage the tip. Use always with
the lowest available temperature that provides quality results. Better
quality soldering materials provide better quality results even at
lower temperatures. This protects the soldered materials from high
temperature damage as well. Advice: use the distributed Kent Crown
type soldering materials.
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Cleaning
Clean the tip regularly with the sponge, as the oxides and carbides
created when soldering may cause contamination which may reduce
the heat conduction of the tip or cause damage to it. It is recommended
to clean all oxides from the tip once every week. This helps to ensure
damage prevention and temperature reduction on the end of the tip.
Never leave the tip under high temperatures for a long time as it will be
covered with oxides and reduces the lifetime of the tip.

After use
Wipe the tip with the wet sponge and cover it with a conductive
material. This helps to prevent oxidation.

CHECKING AND CLEANING THE TIP

Set the temperature to appr. 250°C. When the temperature stabilizes,
clean the tip with a wet sponge and check its state. If it is deformed or
heavily corroded, replace it to a genuine FAHRENHEIT tip. Never rub the
oxides off the tip with abrasives.

SPECIFICATIONS

Main voltage 230V, 50Hz
Soldering tip 24V, 50Hz
Temperature display | 2 x 32 LCD
Display accuracy 5%

Fuse 50x20mm/250V

Temperature setting | 160°C-480°C
Weight kb. 1900 g
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FORRASZTO ALLOMAS
DIGITALIS HOMERSEKLET
KIJELZOVEL

A FAHRENHEIT forrasztészett az aldbbi tartozékokbdl all:
« Fahrenheit allomas (transzformator)

« Forrasztdpdka 24V, 60W, keramia flitébetétes

« Pakatartd + rogzité csavar

« Szivacstartd

« Hasznalati utmutato

F/GYELMEZTETESEK’

A tiléket csak foldelt 6 aljzattal h ilhatja!

A forrasztopaka hémérséklete kb.: 160-480°C. Helytelen haszndlat égést vagy tiizet okozhat.
Ennek U érdekében tartsa be a kévetkezé tandcsokat:

* Ne érjen a forrasztopdka- csticshoz!

Ne haszndlja a terméket gyulékony anyagok mellett.

. /i amaga koril Skat, hogy a késziilék haszndlat kézben magas
hofokot érel.

Amikor munkasziinetet tart vagy végzett a munkdval, kapcsolja ki a késziléket.

Mielétt alkatrészeket cserélne ki benne (pl: pdkahegy), kapcsolja ki és hagyja, hogy elérje
apdka a szobahémérsékletet.

Aforrasztédllomdst védje a mechanikus sértilésektdl.

Hogy elkeriilje a késztiléket érhet6 kdrokat és hogy egy biztonsdgos munkakdrnyezetet
biztositson magdnak, gy6z6djon meg arrdl, hogy eleget tesz e kévetkez6 pontoknak:
Ne haszndlja a terméket mdsra, mint forrasztdsra.

* Ne dsse a forrasztdpdkdt a munkapadhoz, hogy lerdzza a rajta maradt olvadt
forrasztéanyagot.

Ne mddositsa a terméket!

Klzaralag eredeti FAHRENHEITa/katreszeker haszndljon!

Nedves k ben ne ilja a
A forrasztdsi folyamat fiisttel jdr, igy gy6z6djén meg arrol, hogy a munka helyszinének
Jjo-easzellézése!

Mialatt a terméket haszndlja, ne csindljon semmit, ami testi vagy fizikdlis kdrt okozhat!
. F j: h ilja a kivdlé minéségli KENT CROWN anyagokat!
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A FORRASZTOALLOMAS

1. Bedllitott hémérséklet kijelz6: 160°C-480°C-ig digitalisan mutatja a
hémérséklet szabalyzé gombbal beallitott hémérsékletet.

2. Pillanatnyi h6mérséklet kijelzo: A forrasztopakacsucs aktualis
hémérsékletét mutatja.

3. °C/°F véltégomb: A digitélis kijelzén megjelenithet6 a paka
hémérséklete °C vagy °F-ban.

4. Haldzati kapcsold

. Homérséklet szabalyzogomb +/-: A pakahegy hémérséklete

beallithato (kb.: 160-480°C)

. Pakatarto

. Szivacstartd

. Szivacs

. Péaka

w
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UZzEMBE HELYEZES

Pakatarto

Vigydzat!

A szivacs 6ssze van sajtolva, ha necdh g éri feld d. Mielétt h, vennéa
terméket, vizezze be a szivacsot és csavarja ki. Helyezze aztdn a szivacstartoba. Ha szdraz
szivacsot haszndl, kdrt okozhat a forrasztépdka hegyén és a szivacsban is.

Csatlakozas

Vigydzat!

Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék ki van kapcsolva a forrasztépdka csatlakoztatdsakor.
Ennek elmulasztdsa kdrt okozhat! Csak akkor vegye le a trafordl, ha az fesziiltség-
mentesitve van.

« Tegye be a pakat a pakatartoba.

« Csatlakoztassa a traféba.

« Gy6z6djon meg rdla, hogy a foldelve van-e a haldzati dugaszold aljzat.
« Csatlakoztassa a halozati csatlakozot a foldelt dugaszol6 aljzatba.

Hasznaélat

Kapcsolja be a késziiléket (4). A héfok szabalyzoval (5/6) éllitsa be a
kivant héfokot és rovid idén beliil a késziilék készen all a forrasztasra.
A forrasztépakat helyezziik vissza a tartéba amikor nem hasznaljuk.

A PAKAHEGY HASZNALATA ES
RENDBEN TARTASA

A pakahegy hémérséklete:

Magas forrasztasi hémérséklet karosithatja a pakahegyet. Hasznalja
mindig a lehet6 legalacsonyabb hémérsékleten, ami a mindségi
forrasztashoz elegendé. A jobb minéségti forrasztéanyagok
jellegzetessége, hogy alacsony hémérsékleten is megfelelé eredménnyel
hasznalhatok. Ez Ugyszintén megvédi a forrasztandé targyakat a hé
okozta karoktdl. Javaslat: hasznélja az altalunk forgalmazott Kent Crown
forrasztoa-nyagokat!
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Tisztitas
Rendszeresen tisztitsa szivaccsal a pakahegyet, mivel a forrasztas
altal létrejott oxidok és a karbidok szennyez6édést okoznak. Ezek
a szennyez6dések pedig meghibasodéashoz vezethetnek vagy
lecsokkenthetik a pakahegy hévezet6 képességét. A pakahegyrdl
célszer( legalabb egy héten egyszer letakaritani minden oxidot. Ez
segit megel6zni a meghibasodast és a pakahegy hémérsékletének
csokkenését. Soha ne hagyja a forrasztopakat magas hémérsékleten
hosszu idére, mert a pakahegy fémrészét oxidok lepik el és ez
nagymértékben csokkenti a pdkahegy élettartamat.

Hasznalat utan
Torolje szérazra a pakahegyet nedves szivaccsal és kenje be forrasztast
elésegité adalékkal. Ez segiti megel6zni az oxidaciot.

A PAKAHEGY ELLENORZESE ES TISZTITASA
Allitsa be a h6mérsékletet kb. 250°C-ra. Mikor a h6mérséklet
stabilizalodik, nedves szivaccsal tisztitsa meg a pakahegyet és ellenérizze
annak allapotat. Ha a pakahegy el van deformalédva, vagy nagy
rétegben szét van marva, cserélje ki eredeti FAHRENHEIT hegyre. Soha ne
dorzsolje le a pakahegyrél az oxidokat csiszoléanyaggal.

SPECIFIKACIOK

Halézati fesziiltség 230V, 50Hz

Forrasztopaka 24V, 50Hz
Hoémérséklet kijelzés | 2 x 32 LCD
Kijelzés precizitas 5%

Biztositék 50x20mm/250V
Héfokszabalyzas 160°C-480°C

Sily kb. 1900 g
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STATIE DE LIPIT
CU AFISAJ DIGITAL AL TEMPERATURII

Setul FAHRENHEIT contine urméatoarele accesorii:
« Statie FAHRENHEIT (transformator)

« Ciocan de lipit 24V, 60W, rezistentd pe ceramica.
« Suport ciocan + surub de fixare.

« Suport burete de curétire.

« Manual cu instructiuni

AVERTIZARI!
Aparatul sa fie folosit numai in priza cu impamantare!

ciocanului este aproximativ 160-480°C. Utilizarea incorectd poate cauza
arsuri sau foc. Pentru a evita aceste pericole vd rugam sd respectati urmdtoarele sfaturi:
Nu atingeti varful ciocanului!
Nu utilizati aparatul Ianga substante inflamabile.
Avertizati persoanele langd di G cand utilizati aparatul la temperatura

inaltd.

Opriti aparatul cand tineti pauza sau ati terminat de lucru.

Inainte s schimbati ceva piesd de schimb, Idsati varful ciocanului sd atingd temperatura
camerei.

Feriti aparatul de leziune mecanica.

Pentru a evita defectarea aparatului si pentru a asigura un spatiu de lucru usor si sigur,
asigurati-vd cd ati respectat urmdtoarele cerinte:

Nu utilizati aparatul pentru altceva decat lipire!

Nu loviti ciocanul de masa de lucru ca sd dati jos materialul de lipit topit!

Nu modificati aparatul!

Utilizati exclusiv piese originale de schimb!

Nu utilizati aparatul in mediu umed.

Procesul de lipire implica eliberare de fum, asa ca asigurati-vd, ca spatiul de lucru este
bine ventilat.

Cat timp utilizati aparatul, nu faceti nimic ce poate cauza vatamare corporala sau fizicd.
Pentru lipire utilizati materialele de lipire de calitate superior Kent Crown.
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STATIA DE LIPIRE

1. Afisarea temperaturii setate: de la 160°C pana la 480°C afiseaza
temperatura setata de butonul de setare.

2. Afisarea temperaturii momentane: arata temperatura actuala de la
varful ciocanului.

. Butonul “C/°F: schimbéa modul de afisare a temperaturii ciocanului
in°Csau°F.

. Butonul de retea

. Buton de reglaj a temperaturii.

. Suport pentru ciocan.

. Suport pentru burete extractabil.

. Burete

. Ciocan de lipit.

w
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UTILIZARE

Suport pentru ciocan

ATENTIE!

Buretele sunt presate, daca este in contact cu apa se extinde. Udati buretele si stoarceti
inainte s fie utilizat. Dupa aia puneti buretele in suport. Daca utilizati buretele uscat, puteti
provoca daune in varful ciocanului si in burete.

Conexiunea

ATENTIE!

Asigurati-va cd aparatul este oprit cand conectati ciocanul cu statia. Evitarea acestuia
poate cauza defecte!

Deconectati doar atunci cand nu este sub tensiune.

« Asezati ciocanul in suport.

« Conectati cu transformator

« Asigurati-va ca este conectat de o priza impamantata

« Conectati cu priza impamantata.

Utilizare

Porniti aparatul (4). Reglati temperatura cu butonul de reglare a
temperaturii (5/6) si in scurt timp aparatul este gata pentru lipire.
Ciocanul sa fie pus in suport cand nu este utilizat.

UTILIZAREA S1 INTRETINEREA VARFUL
CIOCANULUI

Temperatura varfului

Temperaturile foarte inalte pot degrada varful. Utilizati la temperatura
cea mai mica posibila, ce este necesar la lipire de calitate. Particularitatea
materialelor de calitate este ca se pot utiliza si la temperaturi joase cu
rezultate optima.

Aceasta poate proteja obiectul utilizat |a lipire de daune cauzate de
temperaturi inalte. Sugestie: Utilizati materialele de lipire KENT CROWN
comercializat de asociatia noastra.
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Curatare
Curatati sistematic varful cu buretele, pentru ca oxizii si carbonatii
aparute in timpul lipirii cauzeaza impuritati. Aceste impuritati duc la
defectarea sau scad termoconductibilitatea varfului.
Este recomandat sa fie curatat de oxizi saptamanal. Aceasta ajutad la
prevenirea defectarea si scaderea temperaturii varfului. Nu lasati la
temperatura ridicatd pe timp indelungat ciocanul, pentru ca oxizi
acopera partea metalica a varfului, aceasta reduc durata de viata a
varfului.

Dupa utilizare
Stergeti uscat varful cu buretele umed si ungeti cu solutie ce ajutd la
lipire. Aceasta ajuta la prevenirea oxidarii.

CURi\TAREA SI VERIFICAREA VARFULUI

Setati temperatura la cca. 250°C. Cand temperatura sa stabilizat, curatati
varful ciocanului cu buretele umed si verificati starea acestuia. Schimbati
varful daca varful este deformat sau este corodat in mare parte cu un
varf FAHRENHEIT nou. Nu frecati niciodata varful cu materiale abrazive.

Specificatii
Tensiune 230V, 50Hz
Ciocan de lipit 24V, 50Hz

Afisare temperatura | 2 x 3% LCD

Precizia afisarii 5%
Siguranta fuzibila 50x20mm/250V

Reglare temperatura | 160°C-480°C

Greutate cca 1900 g
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SPAJKOVACIA STANICA S DIGITALNYM
TEMPLOMEROM NA DISPLEJI

FAHRENHEIT sada obsahuje nasledujtce prislusenstvo:
« Fahrenheit stanica (transformator)

« Spakovacia paka 24V, 60W, keramicky

« Drziak + $réby na uchytenie

« Drziak na $pongiu

« Névod na pouzitie

UPOZORNENIE!

Pouzivat len s uzemnenou zdsuvkou!

Teplota spdjkovacky je cca. 160-480°C. Nesprdvne pouzitie méZe spésobit popdlenie, alebo
poziar. DodrZiavajte nasledujtice pokyny:

Nedotykaijte sa hrotu spdjkovacky

Nepouzivajte v blizkosti horlavych materidlov

Upozornite pracujicich na okoli Ze spdjkovacka pri pouZiti dosahuje vysoké teploty
Privymene niektorej zo stic¢iastok treba pristroj vypnut a nechat; aby dosiahlo tepotu
okolia

Ked mate pracovnu zastdvku, alebo robite nieco iné, pristroj treba vypnut

Chrdrite pred mechanickym poskodenim

Aby ste zabrdnili zbytocnym skoddm, a riadte sa podla jucich bodov:
NepouZzivajte pristroj na iné ucely ako na spdjkovanie!

Neblichajte spdjkovacku o stol, ked'chcete ocistit hrot od cinu!

PouZzivajte len FAHRENHEIT suciastky!

NepouZzivajte pristroj vo vihkom prostredi

Pri spdjkovani vznikd dym, prdve preto sa uistite, Ze spdjkujete v dobre vetranom
priestranstve!

Kym pouzivate spdjkovacku, nerobte nic, ¢o by vam mohlo spsobit poranenie,alebo
hocijaki skodu.

K spdjkovaniu pouZivajte len kvalitné KENT CROWN materidly.
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SPAJKOVACIA STANICA

. Displej nastavenej teploty: 160°C-480°C digitalne ukazuje nastavenu

teplotu.

. Displej momentalneho stavu teploty.
. °C/°F prepinac: Na displeji m6zeme menit jednotku teploty, bud°C,

alebo °F.

. Sietovy spinac
. Tlacidlo na nastavenie teploty +/-: nastavit sa da v rozmedzi od 160°C

do 480°C.

. Drziak paky

. Suflikovy drziak $pongie
. Spongia

. Rucica
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PREVADZKA

DRZIAK

Upozornenie!

Ak sa dostane na handru vihkost, nasiakne vodu a zvicsi sa. Pred pouzitim navihcite
handru a vyzmykajte vodu. Potom umiestnite Spongiu do drziaku. Ked pouzivate sucht
3$pongiu, méZete sposobit skodu v hrote a v spdjkovacke.

PRIPOJENIE DO SIETE

Upozornenie!

Presvedcte sa Ze pristroj je vypnuty pri zapojeni do el. siete. Ked na toto neberiete
ohlad, pristroj sa méZe poskodit.Odpojte z transformdtora len vtedy ako uz neni pod el.
pridom.

« Zasunte paku do drziaku.

« Pripojte ho k transformatoru.

« Presvedcte sa, ¢i je uzemneny

« Pripojte zdsuvku do uzemnenej zastrcky.

POUZITIE

Zapnite pristroj(4). S nastavovacom teploty (5/6) si nastavte pozadovanu
teplotu a za malu chvilku je spajkovacka pripravena. Ak spajkovacku
nepouzivame, treba ju dat naspat do drziaku.

ODRiBA A POUZITIE HROTU

Teplota hrotu

Vysoka teplota spajkovania poskodzuje hrot. Pouzivajte vzdy na ¢o
najnizsej teplote, ktord staci na kvalitny spoj. Kvalitné materialy su
vyhodné v tom, Ze aj na nizsej teplote dokazu vyvinut kvalitny spoj.
Odportcame pouzivatcin Kent Crown.

Cistenie
Pravidelne ocistite zo Spongiou hrot, lebo pri spajkovani vznika oxidacia,
ktora spdsobuje zly kontaktaznizuju teplotu paky. Z hrotu treba odistit
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znedistenie aspon raz za tyzden, zabrarnuje to klesaniu teplotu hrotu
a pred|zuje jeho Zivotnost. Nikdy nenechavajte spajkovacku aby sa
prehriala, lebo pri vysokej teplote vznikaju oxidy a znizuje sa Zivotnost
hrotu.

Po pouziti
Pretrite hrot z mokrou $pongiou, toto zabranuje jeho oxidacii.

CISTENIE HROTU A KONTROLA

Nastavte teplotu na 250°C. Ked'sa teplota stabilizuje, pretrite hrot z
mokrou $pongiou a skontrolujte jeho stav. Ak je hrot zdeformovany,
vymerite ho za originalny hrot FAHRENHEIT. Nikdy neodstranujte
oxidaciu z hrotu s lestenim.

SPECIFIKACIE

Napajanie 230V, 50Hz
Spajkovacka 24V, 50Hz
Zobrazovanie teploty 2x3%LCD
Tolerancia presnosti 5%

Poistka 50x20mm/250V
Nastavenie teploty 160°C-480°C

Hmotost cca. 1900g







